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> INFORMACJE OGOLNE )

1.1 PRODUCENT

Firma zostata stworzona w celu produkcji maszynek do mielenia i pit do kosci. Z biegiem lat w
odpowiedzi na rosnace potrzeby klientow rozszerzyta zakres oferowanych produktéow. Obecnie firma
produkuje réznorodne modele urzadzen zbudowanych ze stali i aluminium i odpowiadajacych
najsurowszym standardom bezpieczenstwa Unii Europejskiej. Wszystkie produkty posiadaja
certyfikat i s szeroko znane na rynku miedzynarodowym, jako ze od kilku juz lat firma eksportuje
swoje produkty na caty $wiat, od Europy po Potudniowg Ameryke, od Afryki po Srodkowy Wschéd i
Rosje.

Urzadzenia sg produkowane w fabryce firmy, ktéra znajduje sie w okolicach Rimini i dzieki jej
wspotpracy z najwyzszej klasy konsultantami moze zawsze zagwarantowad najwyzsza jakos¢
produktow.

Nasze urzadzenia sg idealne do uzytkowania w kuchniach hotelowych, stotéwkach, duzych
zaktadach zbiorowego zywienia, a takze w sklepach miesnych i zaktadach przetwérstwa miesa.
Firma przywiazuje szczegdlng wage do zaspokojenia potrzeb swojej klienteli. Jednym z jej gtéwnych
celéw jest zapewnienie mozliwie najlepszego serwisu dziatajgcego w mozliwie najkrétszym czasie.

1.2 SPRZEDAZ | SERWIS

Nasza gtéwna siedziba znajduje sie: Nasz przedstawiciel znajduje sie:

9 ﬁmar stalgast

Via S. Pertini, 29 - 47826 Villa Verucchio (RN) - Italy STALGAST Sp. 2 0.0

ul. Staniewicka 5, 03-310 Warszawa
infolinia: 801 40 50 63

W przypadku jakichkolwiek pytan dotyczacych uzytkowania urzadzen, ich konserwacji oraz czesci zamiennych, prosimy
o kontakt telefoniczny z Centrum Obstugi Klienta, okreslajac szczegétowo urzadzenie zgodnie z tabliczka znamionowa:

II|I Patrz tabliczka znamionowa w Paragrafie 2.1

BONE SAW Mod. SE 1550/ SE 1830
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1.3 GWARANCJA

Gwarancja obejmuje czesci urzadzenia wskazane ponizej i jest wazna od dnia wskazanego na odnosnej Karcie Dostawy:

+ 12 miesiecy na czesci mechaniczne.
Gwarancja obejmuje jedynie wadliwe czesci i nie obejmuje wykonania, call rights oraz transportu.
Gwarancja nie obejmuje uszkodzen urzadzenia spowodowanych poprzez:
« podczas transportu i/lub przenoszenia (patrz paragrafy 4.1 4.3)
« nieprawidtowe i niewfasciwe uzytkowanie urzadzenia
« niewtfasciwg konserwacje lub konserwacje niezgodnga z wytycznymi podanymi w niniejszej Instrukgcji obstugi
« uzycie nieoryginalnych czesci zamiennych
- awarie i/lub uszkodzenia powstate z powodoéw innych niz uzycie wadliwych czesci.
Jakiekolwiek prace przy urzadzeniu zwigzane z modyfikacja jego elementéw lub dziataniem musza by¢
wykonywane lub autoryzowane przez Serwis Techniczny producenta urzadzenia.

1.4 UKLAD INSTRUKCJI OBStUGI

Wskazowki i informacje zawarte w niniejszej instrukgcji zostaty podzielone na rozdziaty i paragrafy w taki sposéb,
aby tatwo je byto odnalez¢ z wykorzystaniem Spisu tresci.

Wszystkie informacje zawarte w niniejszej instrukgji nalezy uwaznie przeczytac jako, ze jedynie wiasciwe
ustawienie, instalacja oraz uzytkowanie urzadzenia zapewniaja jego prawidtowe i bezpieczne dziatanie.

1.4.1 Zakres i zawartos¢

Zakres niniejszej Instrukgji obstugi obejmuje wszystkie informacje potrzebne uzytkownikowi do uzytkowania
urzadzenia oraz do jego samodzielnej obstugi w bezpieczny sposéb. Zawarte w Instrukgji informacje dotycza
aspektow technicznych, dziatania urzadzenia, jego konserwacji, czesci zamiennych oraz bezpieczenstwa uzytkowania.

Przed przystgpieniem do jakichkolwiek prac zwigzanych z urzagdzeniem osoby dokonujace tych

prac - operatorzy i wykwalifikowani pracownicy techniczni sg zobowigzani do przeczytania ze zrozumieniem
wskazéwek zawartych w niniejszej Instrukcji obstugi.

W przypadku jakichkolwiek watpliwosci dotyczacych interpretacji wskazéwek zawartych w Instrukgji, prosimy
o skontaktowanie sie z producentem w celu wyjasnienia zaistniatych watpliwosci.

1.4.2 Odbiorcy Instrukgji

Niniejsza Instrukcja zostata napisana dla oséb obstugujacych urzadzenie oraz dla wykwalifikowanych pracownikéw
technicznych, ktérzy beda przeprowadzali konserwacje urzadzenia.

Dodatkowe informacje dotyczace minimalnych kwalifikacji wymaganych do obstugi i/lub konserwacji urzadzenia
zawarto w paragrafie 3.1.

W zadnym przypadku operator urzadzenia nie powinien podejmowac zadnych préb przeprowadzania dziatan
zarezerwowanych dla konserwatoréw urzadzenia lub wykwalifikowanych pracownikéw technicznych.

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody oraz uszkodzenia ciata powstate na skutek postepowania
niezgodnego ze wskazéwkami zawartymi w niniejszej Instrukgji.

1.4.3 Zabezpieczenie Instrukgji

Niniejsza Instrukcja obstugi stanowi integralng czes¢ urzadzenia w zwigzku z czym musi by¢ przechowywana

przez caty czas uzytkowania urzadzenia od jego instalacji do chwili jego zutylizowania po zakorczeniu uzytkowania.
W przypadku odsprzedazy urzadzenia lub jego przekazania innym uzytkownikom zawsze nalezy dotaczy¢ do
urzadzenia Instrukcje obstugi. Instrukcja musi by¢ przechowywana w bezposrednim sasiedztwie urzadzenia w tatwo
dostepnym miejscu, aby w kazdej chwili zapewnic¢ operatorowi urzadzenia oraz pracownikom technicznym
mozliwos¢ szybkiego skonsultowania swoich dziatan z Instrukgcja. Instrukcje réwniez nalezy chroni¢ przed wilgocia
oraz innymi czynnikami, ktére mogtyby utrudni¢ odczytanie zawartych w niej informacji.

BONE SAW Mod. SE 1550/ SE 1830
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SYMBOL

ZNACZENIE

KOMENTARZ

NIEBEZPIECZENSTWO

Wskazuje na zagrozenie powodujace powazne ryzyko dla uzytkownika
urzadzenia oraz innych oséb znajdujacych sie w jego poblizu.

Ostrzega lub zwraca uwage uzytkownika na kluczowe funkcje lub

[@ OSTRZEZENIE uzyteczne informacje. Tekst oznaczony tym symbolem nalezy
przeczytac z najwieksza uwaga.
REKAWICE Wskazuje koniecznosc zatozenia przez uzytkownika urzadzenia rekawic
OCHRONNE ochronnych z uwagi na istniejace ryzyko wypadku.
Eﬁ KONSULTACJA Przgd prz.ystqplenlem’do oznac.:zonych t}/m symbolem dziatan nalezy
koniecznie przeczytac Instrukcje obstugi.
KONSERWACJA W nlelftorych.przypardkach pracy z urzqdz.enlem i/lub w przypad.ku
JREGULACJA jego nieprawidtowej pracy moze by¢ konieczne przeprowadzenie

regulacji odpowiednich elementéw elektrycznych lub mechanicznych.

BONE SAW Mod. SE 1550/ SE 1830
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\ . OPIS URZADZENIA )

/

2.1 PRZEZNACZENIE URZADZENIA

Opisane w niniejszej Instrukcji obstugi urzadzenie jest to PILA DO KOSCI, ktéra zostata zaprojektowana i skonstruowana
do ciecia produktéw spozywczych na réznej wielkosci kawatki (kosci, mieso bez kosci, ryby).

Urzadzenie nie jest przeznaczone do ciecia produktéw innych niz wymienione powyzej.

Dane identyfikacyjne urzadzenia oraz informacje o producencie zostaty wyszczegodlnione na tabliczce znamionowe;j
przymocowanej na przedniej czesci obudowy urzadzenia:

Gfimar ¢

VILLA VERUCCHIO - RIMINI - ITALY

Model

Serial Nr Year
TR
Hz IP Kg

Firma produkuje rézne modele urzadzenia. Wszystkie modele zostaly wykonane przy uzyciu starannie wybranych
materiatow i technik konstrukcyjnych, ktére gwarantuja maksymalng higiene, odpornosc¢ na korozje, maksymalna
oszczednos¢ energii oraz bezpieczne uzytkowanie.

(1] i I
D,
i
=
= c
: i
- M oDEL
. SE 1550 SE 1830
:_lu'i““- -
= B H A 330 350
]
I B 250 320
i ] C 205 240
- D 70 80
_ E 60 80
L A F 105 175
I G 495 585
A— H 855 990
. ) ' |
E 330 F
- - - -

— —
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2.2 GROWNE ELEMENTY URZADZENIA
Gtéwne elementy z ktérych sktada sie urzadzenie to:

1. Korpus nosny
Odlew aluminiowy anodowany.

2. System napedowy
Umieszczony w dolnej czesci urzadzenia, wspétpracuje bezposrednio z kotem pasowym.

3. Ruchoma ostona
Umozliwia dokonywanie przegladu catego systemu napedowego oraz szybkie czyszczenie poszczegdlnych
elementoéw.

4. Koto pasowe napedowe
Umieszczone w dolnej czesci urzadzenia, napedza ostrze pity taSmowe;j.

5. Ostrze pity taSmowej
Wykonane ze stali nierdzewnej. Podczas uzytkowania ostrze musi by¢ prawidtowo naciggniete i utrzymywane
w czystosci.

6. Koto pasowe napedzane
Umieszczone w gornej czesci urzadzenia, stuzy do prowadzenia i naciggania ostrza pity tasmowej.

7. Pokretto naciagu
Stuzy do naciggniecia ostrza pity tasmowej.

8. Blat roboczy

Wykonany ze stali nierdzewnej, zapewnia solidng podstawe dla obrébki produktéw przeznaczonych do krojenia.
Blat zostat wyposazony we wktadke ze szczeling przez ktéra przechodzi ostrze pity tasmowej oraz podziatke,
umozliwiajaca doktadne ustawienie porcjowacza.

9. Porcjowacz
Stuzy do regulacji grubosci plasterkéw krojonego produktu.

10. Popychacz krojonego produktu
Stuzy do dociskania produktu przeznaczonego do krojenia w celu umieszczenia go w odpowiedniej pozycji
podczas krojenia.

11. Ptyta ochronna
Stuzy do ochrony przed przypadkowym kontaktem z ostrzem w strefie ciecia.

12. Prowadnica ostrza pity
Utrzymuje ostrze pity tasmowej we wtasciwej pozycji.

13. Pojemnik na odpady
Stuzy do zbierania odpadéw po krojeniu.

14. Skrzynka elektryczna
Zawiera skrzynke przytaczeniowg zasilania pradem elektrycznym.

15. Magnetyczny czujnik bezpieczenstwa
Umieszczony w dolnej czesci urzadzenia, aktywuje sie i niezwtocznie wytacza urzadzenie, kiedy wykryje otwarcie ruchomej
ostony.

16. Panel przyciskéw
Stuzy do wiaczania i wytgczania urzadzenia.

BONE SAW Mod. SE 1550/ SE 1830
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2.3 DANE TECHNICZNE

Ponizej podano dane techniczne i charakterystyke urzadzenia. W przypadku kontaktu z Serwisem Technicznym producenta

©fimar

urzadzenia nalezy podac¢ dane urzadzenia znajdujace sie na jego tabliczce znamionowej oraz dane zamieszczone w

ponizszej tabeli.

CHARAKTERYSTYKA JEDNOSTKI SE 1550 SE 1830
Moc kW (HP) 0,75 (1)
Napiecie zasilania V/Ph/Hz 230V/1N/50Hz / 230-400/3/50Hz
Predkos¢ operacyjna rpm 900 900
Wymiary blatu mm 330x 330 400 x 400
roboczego
Maksymalna mm 150 225
wysokos¢ ciecia
Maksymalna grubos¢ mm 160 195
ciecia
Catkowita ditugos¢ mm 1550 1830
ostrza
Wymiary urzadzenia mm 530 x 400 x 855 630 x 450 x 990
Masa urzadzenia kg 34 37
Maksymalne wymiary cm 30x 15 30x 15
produktu
Maksymalna masa kg 30 30
produktu
Rodzaj instalacji Na blacie stotu, typ nastawny

Wolnostojace, rodzaj stojaka (opcjonalnie)
Poziom hatasu bez dB (A) 78,7 89,0
obcigzenia
Poziom hatasu z dB (A) 86,6 107,7
obcigzeniem
Istnieje mozliwo$¢ zamowienia urzadzenia z obudowg anodowang (A) lub lakierowang (V).

BONE SAW Mod. SE 1550/ SE 1830
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2.4 AKCESORIA

Akcesoria wyszczegdlnione ponizej dotycza standardowej wersji urzadzenia. Producent nie przewiduje realizacji
specjalnych zaméwien oraz mozliwosci dostarczania elementéw innych niz wymienione ponizej.

2.4.1 Standardowe
W komplecie z urzadzeniem dostarczane sa:

- Instrukcja obstugi wraz z Wykazem czesci zamiennych
- Deklaracja Zgodnosci CE (umieszczona wewnatrz Instrukcji obstugi)

©fimar

SEGAOSSI

BONE SAW

SCIEA OS
SERRA 0SSOS

Mod.SE 1550//SE 1830

=

@ 2.4.2 Opcjonalne

Na zadanie dostarczany jest stojak. Stojak jest wykonany ze stali nierdzewnej i zostat zaprojektowany w celu
podtrzymywania pity do kosci typu nastawnego. Instalacja nie musi by¢ przeprowadzana przez wykwalifikowany personel.

2.4.3 Dostepne na zadanie

Na Zzadanie firma dostarcza czesci zamienne. Czesci zamienne zostaly zilustrowane na rysunku w Wykazie czesci
zamiennych oraz wymienione na liscie czesci zamiennych.

BONE SAW Mod. SE 1550/ SE 1830
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2.5 POZIOM HALASU

Urzadzenie zostato zaprojektowane i wykonane w taki sposéb, aby ograniczy¢ do minimum emisje hatasu.

Srednie ci$nienie promieniowania akustycznego (A) dla stanowiska roboczego jest réwne: Poziom mocy akustycznej
dla urzadzenia jest rowny:

MopeL
Z obcigzeniem SE 1550 SE 1830
LpA 86 db (A) 86 db (A)
LwA 97 db (A) 97 db (A)

@ Wartosci zostaty zmierzone zgodnie z UNI EN ISO 3746.

Wskazane wartosci dotyczace hatasu odnosza sie do poziomu emisji i niekoniecznie musza
wskazywac bezpieczny dla obstugi poziom hatasu.

Mimo, iz istnieje zwigzek pomiedzy poziomem emisji i poziomem nagtosnienia, nie stanowi on
podstawy dla niezawodnej metody okreslania czy konieczne jest podjecie dodatkowych srodkéw

ostroznosci.
[@ Czynniki ktére okreslajg poziom nagtosnienia, na ktéry narazone jest stanowisko pracy obejmuja
czas trwania nagtosnienia, charakterystyke stanowiska pracy oraz inne zrédta dzwieku
(liczba urzadzen, sasiadujgce zrédta dzwieku, itp.). Co wiecej, dozwolony poziom nagtosnienia
moze sie rowniez rézni¢ w zaleznosci od kraju. Niemniej jednak podane informacje pozwolg
uzytkownikowi urzadzenia przeprowadzi¢ bardziej szczegétowa analize i okresli¢c ewentualny
stopien zagrozenia.

BONE SAW Mod. SE 1550/ SE 1830
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2.6 CERTYFIKATY

Urzadzenie zostato wykonane zgodnie z odpowiednimi Dyrektywami Unii Europejskiej obowigzujagcymi w momencie
wprowadzania na rynek urzadzenia, jak wskazano w Deklaracji Zgodnosci, ktérej ogdlny zarys przedstawiono ponizej.
Zaréwno urzadzenie jak i odnosna dokumentacja zostaty szczegétowo skontrolowane i otrzymaty Certyfikat CE nadany przez:

C=RM=T

Certification and research for quality

Certification and research for quality
Via Cadriano, 23 - 40057 Cadriano Granarolo Emilia (BO) Italy
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& Déclaration de conformité C € Megfelelesi nyilatkozat Ce
mar Konformitétserklirung Ce Deklaracja zgodnoSci 3
Declaracién de conformidad C €  Prohlaseni o shods C €

Declaraciao de conformidade q3 Declaratia de conformitate |3

Fimar S,p,a, - Via S. Pertini, 29 )lelcnapaunﬂ COOTBETCTBUSA 'C 'E c Enemapaum{ 3a CbOTBETCTBUE
47826 Villa Verucchio (RN) - Italy  Avjhoon cuppépowons C € C € certifikat o zhode
P.IVA 00826890402 Verklaring van overeenstemmingC € € € izjava o skladnosti

|3 overensstemmelseserklaering C € vastavusdeklaratsioon
Dichiarazione di conformita C € Konformitetsforklaring 3 C € atbilstibas deklaracija

C € declaration of conformity  Vaatimustenmukaisuusvakuutus C € CE atitikties deklaracija

IT 1l sottoscritto legale rappresentante della Ditta costruttrice, dichiara che il prodotto'” sotto elencato:

i Model

E conforme, per quanto ad esso applicabile, alle seguenti direttive

2004/108/EC; 2006/42/EC

ed alle seguenti normative'”

EN12268 Certificato CE numero C10E272/01 rilasci ( rtifgate number C10E272/01 issued by):
CERMET Soc. Cons. a r.l. - Via Cadriano, 23& 400, RIANO - GRANAROLO EMILIA (BO) ITALY
@ E autorizza a costituire il Fascicolo Tecnico”"

Oriano Tamburini - via S. Pertini n°29 - 47826 Villa Verléiio (RN) - Italy

anufacturer state that the product” listed above complies with
™ where applicable and authorise the person listed above to

EN [, the undersigned, legal represent
the abovementioned directives"
compile the Technical File"™"

17}

FR Le représentant légal du f: eclare que le prodult( ) susmentionné est conforme, quant aux dispositions
S . .

qui lui sont applicabl & t normatives'” " susmentionnées et autorise la personne indiquée ci-

dessus a constituer,

DE Der unterzeichnend Vertreter der Herstellerflrma erkldrt, dass das oben angegebene Produkt"”

konform mit den obe wihnten Richtlinien”™ und Normenf ?_, soweit auf dieses anwendbar, ist und
autorisiert die oben genan®e Person, die Technischen Unterlagen”” " zu erstellen.

ES  Elrepresentante legal de la empresa constitutiva que suscribe, declara que el producto"” anteriormente descrito
es conforme, en la medida aplicable, a las directivas’ ypormatwas ) arriba mencionadas, y autoriza a la
persona arriba indicada a elaborar el Expediente Técnico'™

PT O abaixo-assinado representante legal da Casa construtora, declara que o produto'’ acima referido estd
ok . . .
conforme, no que lhe é aplicdvel, as directivas’ ") acima referidas e autoriza a pessoa atrds

e as normativas*
mencionada, a compilar o Processo Técnico”" .
~ o *
PY  HmxkenoamucaBmmiics IOpHIMYECKHH MPeICTABUTENb KOMIAHMU-IPOM3BOIUTENS 3asBIACT, uto m3uenue’
OIIMCAaHHOC BBH_HG, COOTBETCTBYET B TOM, YTO K HEMY NPUMCHHUMO, YIOMAHYTBIM BBIIIC )II/IpCKTI/IBaM( )

B
u
CTaHHapTaM ,» YOOMSHYTBIM BBIIIC, U YHIOJTHOMOYHMBACT YKa3aHHOE€ BBIIIC JHIIO COCTAaBUTH Texumueckmit

L'athministratore unica
Obiane Tambefring

Villa Verucchio, XX/XX/2010
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\' | BEZPIECZENSTWO )

3.1 PROFESJONALNY PROFIL UZYTKOWNIKA

Uzytkownik urzadzenia jest zobowigzany do sprawdzenia czy osoby obstugujace urzadzenie posiadajg nastepujace
kwalifikacje:

« czy osoby obstugujace urzadzenie przeczytaty i zrozumiaty Instrukcje obstugi urzadzenia
- czy otrzymaty odpowiedni trening przed przystapieniem do wykonywania swoich obowiazkéw
« czy otrzymaty odpowiedni trening dotyczacy prawidtowego uzytkowania urzadzenia.

3.1.1 Operator

Operator urzadzenia musi co najmniej:
- wykazac sie zrozumieniem technologii oraz wtasciwym doswiadczeniem w obstugiwaniu urzadzenia
- posiada¢ wiedze 0gdlna oraz podstawowa wiedze techniczng wystarczajacg do przeczytania ze zrozumieniem zawartosci
Instrukcji obstugi wraz z zatgcznikami oraz do prawidtowej interpretacji rysunkéw w niej zawartych
- wystarczajaca techniczng wiedze konieczng do przeprowadzania czynnosci opisanych w Instrukcji obstugi w sposéb
catkowicie bezpieczny
» wykazac sie znajomosciag standardéw dotyczacych zdrowia i bezpieczenstwa:
1. 0gdlne (higiena i bezpieczenstwo pracy, zapobieganie wypadkom w pracy)
2. w szczegodlnosci (typologia produktu) obowigzujace w kraju w ktérym instalowane jest urzadzenie.
Dodatkowo, aby obstugiwac urzadzenie w celach komercyjnych operator urzadzenia jest réwniez zobowigzany:

« Zapoznac sie z dziataniem i funkcja zabezpieczen (zaréwno dla bezpieczenstwa operatora jak i dla urzadzenia), aby méc

zapewnic prawidtowe dziatanie oraz poinformowac odpowiednie osoby z personelu o jakichkolwiek nieprawidtowosciach

w dziataniu urzadzenia. @
- nie dopusci¢ do strefy pracy ani stotu roboczego oséb nieuprawnionych.

OSTRZEZENIE!

W przypadku, gdy operator urzadzenia wykryje w jego funkcjonowaniu jakiekolwiek
nieprawidtowosci, ktére moga negatywnie wptynac na bezpieczenstwo, zobowigzany jest
natychmiast zatrzymac prace urzadzenia. Praca takiego urzadzenia moze by¢ wznowiona dopiero
PO usunieciu awarii.

3.1.2 Konserwator urzadzen

Wybdr konserwatoréw urzadzer musi podlega¢ tym samym kryteriom.
Dodatkowo konserwatorzy urzadzenia muszg posiadac specjalistyczng wiedze techniczng konieczna do przeprowadzania
konserwacji urzadzenia wskazanej w Instrukcji obstugi zgodnie z zaleceniami producenta i zasadami bezpieczenstwa.

Osoby przeprowadzajace okresowa konserwacje urzadzenia sg zobowigzane do nieingerowania

n% w potaczenia elektryczne oraz przewody elektryczne. Prace przy przewodach elektrycznych oraz
wszelkie prace zwigzane z naprawa urzadzenia moga by¢ przeprowadzane jedynie przez
pracownikéw technicznych posiadajacych autoryzacje producenta urzadzenia.

BONE SAW Mod. SE 1550/ SE 1830
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3.2 NIEWLASCIWE UZYTKOWANIE

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za zadne szkody powstate w wyniku niewtasciwego lub sprzecznego ze zdrowym
rozsgdkiem uzytkowania urzadzenia oraz w wyniku modyfikacji urzadzenia przeprowadzonej przez osoby do tego nieuprawnione.

Absolutnie zabrania sie:

- krojenia lub przecinania materiatéw innych niz te do ktérych urzadzenie zostato przystosowane (ciecia np. drewna, plastiku,
metalu, itp.)
« krojenia produktéw o nieodpowiednim ksztatcie lub takich, ktérych nie mozna umiesci¢ we wiasciwej do krojenia pozycji i
ktdére nie moga zosta¢ zablokowane w miejscu przez popychacz krojonego produktu (np. produkty o okragtym ksztatcie lub zbyt mat
« uzytkowania urzadzenia, w ktérym zabezpieczenia i ostony zostaty usuniete lub uszkodzone
- uzytkowania urzadzenia, jesli zostato ustawione na niestabilnej podstawie (patrz Paragraf 4.3).

Wszelkie prace przy urzadzeniu zwigzane z modyfikacja jego budowy i/lub cyklu dziatania musza by¢ przeprowadzane lub
autoryzowane przez Serwis Techniczny producenta urzadzenia.

Producent urzadzenia nie ponosi odpowiedzialnosci za uszkodzenia, wypadki oraz jakiekolwiek nieprawidtowosci wynikajace z
niezastosowania sie lub nie postepowania zgodnie ze wskazéwkami zawartymi w niniejszej Instrukgcji obstugi. To samo dotyczy
jakichkolwiek modyfikacji, zmian i/lub instalacji akcesoriow nieposiadajacych autoryzacji producenta.

3.3 PRZYCISKI ODPOWIADAJACE ZA ZATRZYMYWANIE PRACY URZADZENIA

Urzadzenie zostato wyposazone w nastepujace przyciski wstrzymujace jego prace:

1. Zwykty przycisk stop (Kategoria 1)
2. Awaryjny przycisk stop w ksztatcie grzybka (Kategoria 1)

Wymienione przyciski prowadza do zatrzymania pracy urzadzenia (zatrzymanie typu 1) to znaczy:

kontrolowane zatrzymanie pracy urzadzenia spowodowane odtaczeniem doptywu pradu elektrycznego do silnika
napedzajacego ostrze pity nastepujace po okresie czasu wystarczajacego dla zahamowania i catkowitego zatrzymania sie
silnika urzadzenia.

8 BONE SAW Mod. SE 1550/ SE 1830
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3.4 ZABEZPIECZENIA

Urzadzenie zostato wyposazone w zabezpieczenia chroniagce pracownikéw przebywajacych w poblizu urzadzenia narazonych na
ryzyko spowodowane przez poruszajace sie elementy systemu napedowego urzadzenia (kota pasowe, itp.) oraz osoby
obstugujace urzadzenie.

Urzadzenie zostato wyposazone w nastepujace zabezpieczenia:

1. Specjalne pokretta w przedniej czesci obudowy urzadzenia
Pokretta umozliwiaja zamocowanie ruchomej ostony urzadzenia w odpowiedniej pozycji.
2. Ruchoma ostona
Otwierana ruchoma ostona zapewnia operatorowi urzadzenia dostep do ruchomych elementéw.
Kota pasowe oraz czesci ostrza pity tasmowej znajdujace sie z dala od strefy krojenia sg chronione przez ruchoma ostone
wyposazong w magnetyczny czujnik bezpieczenstwa. Kiedy obudowa jest otwarta czujnik powoduje natychmiastowe
zatrzymanie pracy urzadzenia. Ponowne wiaczenie urzadzenia moze nastapi¢ dopiero wtedy, gdy obudowa zostanie zamkniet:
3. Mocowana ostona elementéw elektrycznych
Elementy elektryczne urzadzenia s chronione przez mocowang ostone wewnatrz skrzynki. Pokrywa skrzynki jest przykrecona
za pomocg specjalnych nieluzujacych sie srub.
4. Ptyta ochronna
Regulowana ptyta ochronna jest montowana na prowadnicy ostrza pity i chroni ostrze. Istnieje mozliwos¢ regulacji wysokosci
ptyty, aby dostosowac ja do rozmiaréw krojonych produktéw.
5. Popychacz krojonego produktu
Popychacz stuzy do dociskania produktu przeznaczonego do krojenia w celu umieszczenia go w odpowiedniej pozycji podczas
krojenia.
6. Awaryjny przycisk stop w ksztalcie grzybka
Stuzy do awaryjnego zatrzymywania urzadzenia.

Urzadzenie zostato zaprojektowane w taki sposéb, aby zagwarantowaé bezpieczne warunki uzytkowania: usuwanie lub

omijanie zabezpieczen jak réwniez zdejmowanie oston przewidzianych przez producenta spowoduje znaczne zmniejszenie
bezpieczenstwa uzytkowania urzadzenia.

Bezpieczenstwo uzytkowania urzadzenia zalezy réwniez od zgodnosci z zaleceniami zawartymi w niniejszej Instrukcji w @
zakresie instalacji urzadzenia oraz zasilania pragdem. Zalecenia zawarte w instrukcji musza by¢ w petni przestrzegane.
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3.5 PROCEDURY DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA PRACY

Urzadzenie jest dostarczane do odbiorcy w komplecie z ostonami zaprojektowanymi do ochrony personelu narazonego
na ryzyko spowodowane przez ruchome elementy urzadzenia oraz dziatanie pradu elektrycznego, itp. Nalezy réwniez
pamietac, ze bezpieczenstwo pracy z urzadzeniem zalezy w gtéwnej mierze od prawidtowego i zgodnego ze zdrowym
rozsadkiem uzytkowania urzadzenia. Dlatego konieczne jest zastosowanie sie do podanych ponizej procedur dotyczacych
bezpieczenstwa pracy z urzadzeniem:

Wszystkie osoby, ktore beda zajmowaty sie obstugg urzgdzenia zobowiazane sa uwaznie
II |I przeczytac¢ wskazéwki zawarte w niniejszej Instrukcji oraz zwrdcic szczegolna uwage na srodki
ostroznos$ci wymienione w niniejszym rozdziale.

Operator urzadzenia powinien réwniez zwrdci¢ uwage na ostrzezenia wyszczegélnione ponizej:

- Urzadzenie oraz miejsce jego pracy nalezy utrzymywac w czystosci i porzadku.

+ Obstugujac urzadzenie nalezy nosi¢ odpowiedni ubiér oraz odpowiedni sprzet ochronny
dobrany w zaleznosci od uzytkowanych produktow.

« Nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage na wszelkie niezwykte odgtosy podczas dziatania urzadzenia.
W takim przypadku nalezy znalez¢ przyczyne i usunac usterke.

« Podczas dziatania urzadzenia nie nalezy postugiwac sie zadnymi narzedziami, jak réwniez nie
nalezy uzywac detergentéw i tym podobnych srodkéw w poblizu urzadzenia.

- Nie nalezy podejmowac préb przeprowadzenia jakichkolwiek prac czy napraw urzadzenia
podczas jego pracy. Nalezy utrzymywac bezpieczng odlegtos¢ od wszystkich ruchomych

@ elementéw pracujacego urzadzenia.

« Uzycie popychacza krojonego produktu jest konieczne. Nie ma mozliwosci obstugi urzadzenia

bez popychacza.

« Przed wiaczeniem urzadzenia po dtuzszym okresie przestoju zaleca sie skontrolowanie
wszystkich wymagajacych regulacji elementéw urzadzenia (patrz Paragraf 4.7 Przygotowanie
do pierwszego uzycia, Paragraf 4.7.3 Kontrola naciggniecia ostrza pity tasmowej oraz
Paragraf 4.7.4 Kontrola ustawienia ostrza pity taSmowej).

« Podczas obstugi pity zawsze nalezy stawac z przodu urzadzenia.

+ Nie nalezy usuwac ani manipulowac przy tabliczce znamionowej urzadzenia lub tabliczkach
ze znakami ostrzegawczymi umieszczonymi na powierzchni urzagdzenia przez producenta.

- Nie nalezy usuwa¢, ani manipulowac przy zabezpieczeniach urzadzenia.
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3.6 DODATKOWE ZAGROZENIA ZWIAZANE Z UZYTKOWANIEM URZADZENIA

Urzadzenie zostato zaprojektowane i wykonane w taki sposéb, aby wyeliminowa¢ wszystkie zagrozenia zwigzane z jego
uzytkowaniem. Tym niemniej podczas normalnego cyklu pracy urzadzenia bez wzgledu na rodzaj wykonywanej pracy,
ktéra zawsze wymaga recznych manipulacji w poblizu ruchomego ostrza pity operatorzy urzadzenia sa narazeni na ryzyko
wynikajace z natury wykonywanej pracy. To ryzyko nigdy nie moze by¢ catkowicie wyeliminowane. Ryzyko zwigzane z
uzytkowaniem urzadzenia jest nastepujace:

« Ryzyko skaleczen z powodu mozliwosci kontaktu z ruchomym ostrzem.

« Ryzyko zwigzane z niestabilnym ustawieniem urzadzenia, w przypadku, gdy nie zostato ono
prawidtowo przymocowane do lady lub stotu roboczego.

+ Ryzyko spowodowane przez ruchome elementy urzadzenia podczas jego pracy ze zdjetymi,
ominietymi lub odfgczonymi zabezpieczeniami.

« Ryzyko zwigzane z wykorzystaniem pradu elektrycznego.

« Ryzyko zwiazane z narazeniem operatora na hatas.

« Ryzyko skaleczerh w wyniku kontaktu z ostrzem pity podczas jego wymiany.

» Ryzyko skaleczen z powodu kontaktu z ostrzem w przypadku nagtej przerwy w dostawie

zasilania elektrycznego zwigzane z niezadziataniem elektrycznego hamulca silnika.
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3.7 TABLICZKI IDENTYFIKACYJNE | OZNACZENIA

Ponizej wskazano przyktady tabliczek identyfikacyjnych i oznaczen pokazujacych zagrozenia umieszczonych na urzadzeniu.

ISy

W przypadku, gdy jedna lub wiecej tabliczek zostanie uszkodzona lub stanie sie nieczytelna, do
obowigzkéw uzytkownika nalezy ich wymiana.

DODATKOWE ZAGROZENIA ZWIAZANE Z UZYTKOWANIEM URZADZENIA

1. OZNAKOWANIE - ELEKTRYCZNOSC

A\

Wskazuje na obecnos¢ pradu o wysokim napieciu.

2. OZNAKOWANIE - RYZYKO SKALECZEN

A

Oznacza ryzyko skaleczen zwigzanych z ruchomym ostrzem tnacym pity.

ZAKAZY

3. OZNAKOWANIE - OSLtONA

Oznacza zakaz usuwania oston chronigcych niebezpieczne elementy urzadzenia.

4. OZNAKOWANIE - REGULACJA

®

Oznacza zakaz regulacji, czyszczenia lub smarowania czesci lub ruchomych elementéw
urzadzenia.

Inne oznakowania umieszczone na urzadzeniu

5. OZNAKOWANIE - ZGODNOSC CE 6. OZNAKOWANIE - OSTRZEZENIE

-~

LEGGERE LE ISTRUZIONI

PRIMA DELL'USO

READ THE INSTRUCTIONS
BEFORE USE
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OSTRZEZENIE!

W Zzadnym wypadku nie nalezy usuwac ani dopusci¢ do zniszczenia oznakowan. W przypadku
zniszczenia tabliczki lub jej usuniecia nalezy zwrécic sie do producenta urzadzenia z prosba o jej
zastapienie.

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody czy jakiekolwiek skaleczenia powstate w
wyniku niezgodnosci oznaczen na urzadzeniu z oryginalnymi oznaczeniami przewidzianymi
przez producenta.
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w: 7 TRANSPORT, PRZENOSZENIE | INSTALACJA )

4.1 OGOLNE OSTRZEZENIA

Transport urzadzenia zawsze nalezy zleci¢ profesjonalnemu, wykwalifilkowanemu personelowi. Nalezy zwrdéci¢ uwage
na unikanie uszkodzen jakiejkolwiek czesci urzadzenia mogacych pojawic sie w wyniku uderzenia lub nadmiernego
nacisku czy wstrzasnigcia spowodowanego przez niewfasciwe podnoszenie lub stawianie urzadzenia.

Gwarancja nie obejmuje uszkodzen urzadzenia powstatych podczas transportu lub
H@ przenoszenia urzadzenia. W takim przypadku naprawa i wymiana elementéw urzadzenia
lezy w gestii uzytkownika.

Aby prawidtowo i bezpiecznie podniesc¢ i przetransportowac urzadzenie nalezy postepowac zgodnie z podanymi
ponizej wskazéwkami:

- do podnoszenia urzadzenia nalezy zawsze uzywac sprawnych podnosnikéw posiadajacych odpowiednie parametry
oraz no$nos¢ (informacje na temat ciezaru poszczegdlnych elementéw urzadzenia zamieszczono w
Paragrafie 2.3 Dane Techniczne).

- przed rozpoczeciem transportu urzgdzenia nalezy upewnic sie, ze caty personel znajduje sie w bezpiecznej odlegtosci
oraz zabezpieczy¢ strefe przeznaczona do transportu urzagdzenia przed osobami trzecimi.

+ upewnic sig, ze trasa, ktéra ma by¢ transportowane urzadzenie jest dobrze widoczna.

« nigdy nie nalezy umieszczac¢ obcigzen na nieréwnych powierzchniach, niestabilnych podstawach lub na
powierzchniach o niewystarczajacej nosnosci.

4.2 OPAKOWANIE
Urzadzenie opakowane w materiaty ochronne (np. poliuretan) i przymocowane do drewnianej palety jest

pakowane w kartonowe pudto. Ciezar moze sie rézni¢ w zaleznosci od modelu. Urzadzenie zapakowane w ten
sposéb moze by¢ nastepnie transportowane za pomoca wézka widtowego o odpowiednim udzwigu.

Parametry opakowania:

SE 1550 SE 1830
Waga brutto 44,5 kg Waga brutto 46,5 kg
Wymiary 100x56x50 cm Wymiary 100x56x50 cm
Numer seryjny . Numerseryjny s
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4.3 PRZENOSZENIE URZADZENIA W OPAKOWANIU
Urzadzenie nalezy przenosi¢ w sposéb opisany ponizej:

Wsuna¢ widty wozka widtowego (o odpowiednim udzwigu) symetrycznie w stosunku do srodka tadunku.
- Upewnic sie, ze z tylnej czesci opakowania zostaty usuniete wszelkie przeszkody.

Ostroznie unie$¢ pudto i przetransportowac je unikajac nagtych i gwattownych ruchéw do miejsca przeznaczenia,
gdzie zostanie ono rozpakowane.

Nalezy zwrdéci¢ szczegdlng uwage na elementy wystajace poza obrys opakowania, wszelkie przeszkody, utrudnione
przejscia i zmiany poziomu podtoza.

4.4 ROZPAKOWYWANIE

- Usuna¢ opakowanie.
« Sprawdzi¢ czy urzadzenie jest kompletne i nieuszkodzone.

Otworzy¢ ruchoma ostone 1 i sprawdzi¢ czy elementy wewnatrz urzadzenia sa kompletne i nieuszkodzone.
+ Usuna¢ materiaty z opakowania zgodnie z lokalnymi przepisami prawnymi dotyczacymi usuwania odpadoéw.
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4.5 MONTAZ | INSTALACJA

Urzadzenie jest dostarczane do odbiorcy po uprzedniej doktadnej kontroli w siedzibie producenta. Na czas transportu blat
roboczy jest rozmontowany, aby utatwié przenoszenie i zoptymalizowac wielkos¢ opakowania, dlatego tez po dostarczeniu
urzadzenia nalezy je zmontowac w sposob opisany w Paragrafie 4.5.1 Montaz blatu roboczego.

Urzadzenie jest profesjonalne i jako takie zostato przeznaczone do instalacji w profesjonalnych zaktadach (sklepy miesne,
przetwornie miesna, supermarkety, itp.).

Urzadzenie nalezy zainstalowa¢ w miejscu wolnym od czynnikéw powodujacych korozje, z dala od materiatow fatwo
ulegajacych zaptonowi.

Urzadzenie jest wyposazone w blat roboczy ze stali nierdzewnej, ktéry nadaje mu doskonatga stabilnos¢.

[@ Zaleca sie zainstalowanie urzadzenia w miejscu dobrze oswietlonym o natezeniu swiatta 300 lux.

Kiedy urzadzenie zostato ustawione w miejscu przeznaczonym do jego instalacji, nalezy przeprowadzi¢ w podanej kolejnosci
nastepujace czynnosci:
« Ustawic urzadzenie w stabilnej pozycji w miejscu przeznaczonym do jego instalacji, na ptaskiej powierzchni poziomej
o odpowiedniej no$nosci bioragc pod uwage maksymalny ciezar urzadzenia wraz z obcigzeniem w postaci przeznaczonych
do krojenia produktow.
- Upewnic¢ sig, ze urzadzenie jest stabilne mechanicznie.
« Podigczy¢ urzadzenie do zrédta zasilania elektrycznego zgodnie ze wskazéwkami zawartymi w Paragrafie 4.6.

ﬂg Przy instalacji urzadzenia na stole kuchennym (urzadzenie nastawne) zaleca sie przymocowac
urzadzenie do blatu wykorzystujgc w tym celu otwory znajdujace sie w podstawie.

Pomimo, iz urzadzenie jest dostatecznie stabilne, nawet jezeli blat roboczy nie jest idealnie
@ wypoziomowany, podstawa na ktérej ustawione jest urzadzenie musi by¢ ptaska i
wypoziomowana (% 1°).
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4.5.1 Montaz blatu roboczego
Przed rozpoczeciem uzytkowania urzadzenia nalezy przymocowac blat roboczy w sposéb opisany ponizej:
« Otworzy¢ ruchoma ostone 1.

« Umiescic¢ blat roboczy 2 w odpowiedniej pozycji.
« Zamocowac blat roboczy za pomoca odpowiednich srub 3 i 4.
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4.6 PODLACZENIA

Niniejszy paragraf zawiera wszystkie informacje potrzebne do wykonania podtaczen koniecznych dla pracy urzadzenia.

przeprowadzone przez specjalistéw legitymujacych sie odpowiednimi do tego typu pracy
kwalifikacjami.

Eﬁ Pracownikom wykonujacym prace zwigzane z podtaczeniem urzadzenia nalezy udostepnic
I I zarowno dokumentacje techniczng urzadzenia jak i niniejsza Instrukcje obstugi.

@ W celu zagwarantowania bezpiecznego uzytkowania urzadzenia podtaczenie musi zostac

4.6.1 Podfgczenie elektryczne

Urzadzenie zostato wyposazone w spetniajacg wymogi unijne skrzynke przytaczeniowa o stopniu ochrony 009.A.P IP65
zlokalizowana w poblizu silnika. Skrzynka przytaczeniowa zawiera uktad elektryczny (na schemacie ponizej) oraz
odpowiedni ekwipotencjalny system uziemienia. W celu uzyskania doktadniejszych informacji nalezy skorzystac z
zataczonego schematu podtaczen elektrycznych.

Dla urzadzenia przewidziano podtaczenie do systemu zasilania typu TN lub NT.

Urzadzenie dostarcza sie w komplecie z przewodem zasilajgcym o odpowiednim przekroju

[@ oraz z wtyczka.
Przewodu zasilania elektrycznego dostarczonego wraz z urzagdzeniem nie wolno zamienia¢ na
przewdd o mniejszym przekroju.

Z uwagi na fakt, iz oprzyrzadowanie elektryczne urzadzenia nie zostato fabrycznie wyposazone w zabezpieczenie przed
przepieciem, wykonanie takiego zabezpieczenia dla urzadzenia nalezy do obowiazkéw uzytkownika/instalatora. Producent @
zaleca nastepujace zabezpieczenie:

« bezpieczniki 16 A gl ;
« Przetacznik réznicowy ID30 mA.
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4.6.2 Schematy elektryczne
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4.7 PRZYGOTOWANIE DO PIERWSZEGO UZYCIA

Przygotowanie urzadzenia do pierwszego uzycia nie wymaga zadnej specjalnej wiedzy poza ta, ktéra mozna uzyskac
dzieki przeczytaniu niniejszej Instrukgcji obstugi. Jako, ze urzadzenie przed wysytka przeszto kontrole w siedzibie
producenta nie wymaga ono zadnych dodatkowych regulacji. Jednakze, przed rozpoczeciem uzytkowania urzadzenia,
aby unikng¢ wypadkoéw i mozliwych bteddw, powinno sie je dodatkowo sprawdzi¢.

OSTRZEZENIE!

Kontrole opisane w tym paragrafie musza by¢ przeprowadzone przy urzadzeniu odtaczonym
od zZrédta zasilania. Przed przystapieniem do kontroli nalezy upewnic sie, ze urzadzenie zostato
odfaczone od zasilania pradem.

Zaleca sie, aby kontrola urzadzenia opisana w tym paragrafie zostata przeprowadzona przed
ﬂ@ pierwszym uzyciem urzadzenia oraz kazdorazowo, gdy urzadzenie nie jest uzytkowane przez
dtuzszy czas.

OSTRZEZENIE!
Nizej opisane dziatania musza zosta¢ przeprowadzone przez odpowiednio wykwalifikowanego
pracownika technicznego.

4.7.1 Kontrola wizualna

« Sprawdzi¢ czy urzadzenie nie zostato zniszczone podczas transportu i instalacji.

« Doktadnie sprawdzic¢ stan skrzynki przytaczeniowej, panelu przyciskdw oraz przewodu zasilajagcego.

« Sprawdzi¢ czy urzadzenie, ani jego zabezpieczenia nie maja zadnych widocznych defektéw.

« Upewnic¢ sig, ze napiecie pradu w sieci zasilajacej odpowiada napieciu wskazanemu na tabliczce
znamionowej urzadzenia.
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4.7.2 Sprawdzenie kierunku obrotu ostrza pity tasmowe;j

Aby przeprowadzi¢ kontrole kierunku obrotu ostrza pity nalezy wykonac nastepujace czynnosci:

« Podlgczy¢ urzadzenie do zrodia zasilania elektrycznego.

- Zwolni¢ awaryjny przycisk w ksztatcie grzybka, zatrzymujacy prace silnika, przez obrécenie go.

« Uruchomi¢ urzadzenie weiskajac przycisk start.

« Sprawdzi¢ czy ostrze pity tasmowej 1 porusza sie w kierunku zgodnym z kierunkiem ruchu wskazéwek zegara, jak pokazano na
rysunku ponizej.

W przypadku, gdy kierunek obrotu ostrza pity jest nieprawidtowy nalezy wykona¢ nastepujace czynnosci:

«Wyfaczy¢ urzadzenie.

- Odtaczyc urzadzenie od zrodta zasilania pradem elektrycznym.

- Zamienic¢ dwie fazy we wtyczce.

- Przeprowadzi¢ kontrole dziatania magnetycznego czujnika bezpieczeristwa wykonuijac test opisany w Paragrafie 7.3.3 Kontrola zabezpieczen.

BONE SAW Mod. SE 1550/ SE 1830



Instrukcja obstugi o ﬁ

4.7.3 Kontrola naciggniecia ostrza pity tasmowe;j

Osoby przeprowadzajace ponizsze czynnosci musza nosi¢ odpowiednie rekawice ochronne.

Aby sprawdzi¢ naciggniecie ostrza pity 1 nalezy wykona¢ nastepujace czynnosci:
« Zatozy¢ odpowiednie rekawice ochronne.
« Otworzy¢ ruchoma ostone 2 przekrecajac pokretto 3 o0 90°.
« Aby sprawdzi¢ czy naciggniecie ostrza jest prawidtowe nalezy lekko nacisna¢ ostrze 1. Ostrze nie moze odchyli¢ sie pod
wptywem nacisku wiecej niz centymetr. Jezeli tak jest oznacza to, ze ostrze pity jest prawidtowo naciggniete i gotowe do uzytku.
+ W przeciwnym przypadku nalezy poprawi¢ naciaggniecie ostrza postepujac zgodnie ze wskazéwkami opisanymi w
Paragrafie 7.4.3 Naciagniecie ostrza pity tasmowej.
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4.7.4 Check the alignment of the band saw blade

Osoby przeprowadzajace ponizsze czynnosci musza nosi¢ odpowiednie rekawice ochronne.

Aby zapobiec zsunieciu sie ostrza pity tasmowej 1 z kota pasowego 2 podczas krojenia produktu nalezy upewnic sie, ze
ostrze jest prawidtowo ustawione. Aby przeprowadzi¢ takg kontrole nalezy postepowac jak nastepuje:

- Zatozy¢ odpowiednie rekawice ochronne.

« Otworzy¢ ruchoma ostone 3 przekrecajac pokretto 4 0 90°.

« Recznie obrdéci¢ ostrze pity 1i sprawdzi¢ czy jest ono prawidtowo ustawione na gérnej czesci kota pasowego 2.
Ustawienie jest prawidtowe kiedy przedni zarys ostrza 1 jest ustawiony w linii z przednim zarysem kota pasowego 2.

« W przeciwnym przypadku nalezy poprawi¢ ustawienie ostrza postepujac zgodnie ze wskazéwkami zawartymi w
Paragrafie 7.4.4 Ustawianie ostrza pity taSmowe;j.
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| DZIALANIE )

5.1 MIEJSCE PRACY

Urzadzenie zostato zaprojektowane w taki sposéb, ze moze by¢ obstugiwane jednoczesnie przez tylko jednego operatora.
Podczas normalnego uzytkowania, miejsce pracy mozna okresli¢ jako strefe ograniczong przez zakreskowana powierzchnie
(patrz rysunek ponizej). Ta strefa zostata zdefiniowana biorac pod uwage potrzebe kontroli urzgdzenia przy optymalnej
widocznosci procesu krojenia oraz zatadunku i zdejmowania z urzadzenia pokrojonych produktéw w mozliwie
najbezpieczniejszych warunkach.

Aby zabezpieczenia zamontowane w urzadzeniu mogty spetni¢ swojg role operator musi zawsze znajdowac sie z przodu

urzadzenia.
OSTRZEZENIE!
W celu zapewnienia swobody ruchéw, jak rowniez, aby uniknac ryzyka potkniecia czy upadku,
w strefie pracy operatora nie powinno by¢ zadnych przedmiotow.
Nalezy pamietac, ze jedynie osoby posiadajace odpowiednie kwalifikacje opisane w
Paragrafie 3.1 moga obstugiwac urzadzenie.
Urzadzenie
Pojemnik na
produkty Pojemnik na
przeznaczone pokrojone produkty
do krojenia
Miejsce pracy
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5.2 PANEL PRZYCISKOW

Przyciski urzadzenia zostaty umieszczone na panelu przyciskéw zainstalowanym w przedniej czesci urzadzenia.
Funkcje tych przyciskédw opisano ponizej.

1. Przycisk wiacznika
Jego wcisniecie wtacza urzadzenie.

2. Diagnostyczna lampka kontrolna biata
« State Swiatto: oznacza, ze urzadzenie jest zasilane pradem i albo jest w trakcie cyklu pracy, albo jest gotowe do pracy.
» Migajace Swiatto: wskazuje, ze nastapito awaryjne zatrzymanie pracy urzadzenia po otwarciu ruchomej ostony lub,
ze nacisniety zostat awaryjny przycisk stop. Swiatto wytacza sie automatycznie kiedy zostaja przywrécone normalne
warunki pracy urzadzenia i nie musi by¢ resetowane.
- Brak Swiatta: wskazuje, ze urzadzenie nie jest podtgczone do sieci zasilajacej.

3. Przycisk stop
Jego wcisniecie powoduje zatrzymanie pracy urzadzenia.

4. Awaryjny przycisk stop w ksztatcie grzybka
Jego wcisniecie spowoduje awaryjne zatrzymanie pracy urzadzenia. Aby zresetowac awaryjny przycisk stop nalezy obrécic¢
go w kierunku zgodnym z kierunkiem ruchu wskazéwek zegara.
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5.3 UZYTKOWANIE URZADZENIA

Urzadzenie zostato zaprojektowanie wytacznie do ciecia kosci, krojenia swiezego lub mrozonego miesa oraz ryb lub
innych produktéw spozywczych o podobnej konsystencji.
Urzadzenie zostato zaprojektowane w taki sposdb, aby mogta je obstugiwac jednoczesnie tylko jedna osoba.

5.3.1 Wigczanie urzadzenia

Przed wtgczeniem urzadzenia nalezy upewnic sig, ze:

« Na urzadzeniu nie ma zadnych lezacych luzem przedmiotéw (Scierki, narzedzia, klucze, itp.).

« Wszystkie ostony sa zamkniete, a zabezpieczenia sprawne.

« Podczas normalnego cyklu pracy nigdy nie nalezy omija¢ lub wytacza¢ zadnych zabezpieczen ani otwiera¢ oston
zabezpieczajacych.

Aby rozpoczac prace z urzadzeniem nalezy wykonac kolejno czynnosci opisane ponizej:

« Podiaczy¢ urzadzenie do zrédta zasilania elektrycznego.

- Zwolni¢ awaryjny przycisk stop w ksztatcie grzybka 1 przekrecajac go kierunku zgodnym z kierunkiem obrotu wskazéwek
zegara.

- W razie potrzeby, dostosowac urzadzenie do grubosci produktéw przeznaczonych do krojenia poprzez ustawienie
porcjowacza 2 w zadanej odlegtosci od ostrza, a nastepnie zablokowanie go w tej pozycji.

« podnies¢ popychacz produktu przeznaczonego do krojenia 3 w taki sposéb, aby nie przeszkadzat w zatadowaniu i
ustawieniu produktu w odpowiedniej pozycji do krojenia.

» Umiesci¢ produkt przeznaczony do krojenia 4 na blacie roboczym 5 dociskajac go do porcjowacza 2.

+ Obnizy¢ popychacz 3 w kierunku produktu przeznaczonego do krojenia w celu umieszczenia go w odpowiedniej pozycji
podczas krojenia.

« Ustawic¢ prowadnice ostrza pity 6 do okoto 2 centymetréw powyzej wysokosci produktu przeznaczonego do krojenia.

« Wcisna¢ przycisk start. Ostrze pity taSmowej 7 zacznie sie poruszac.

« Rozpocza¢ proces krojenia produktu popychajac go ostroznie w kierunku ostrza. Po przekrojeniu ponownie umiescic¢
produkt w odpowiedniej pozycji przed ostrzem pity, tak aby byt gotowy do kolejnego przekrojenia.

« Powtorzy¢ caty cykl dbajac o to, aby pociete porcje produktu nie gromadzity sie na blacie roboczym i nie ograniczaty
ruchu ostrza przy krojeniu kolejnej porcji produktu. W przypadku zgromadzenia sie wiekszej ilosci porcji na blacie
roboczym nalezy zatrzymac prace urzadzenia i kiedy ostrze pity przestanie sie poruszac oczyscic blat roboczy z
nagromadzonych produktéw.

3vs
—— 6
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Aby zapewnic¢ prawidtowe dziatanie urzadzenia i unikna¢ przegrzania silnika nie nalezy uzywac
OSTRZEZENIE! pity jednorazowo przez czas dtuzszy niz jedna godzina. Jezeli jednak silnik sie przegrzeje nalezy
natychmiast wytgczy¢ urzadzenie i pozostawic do ostygniecia przez co najmniej 30 minut.

Strefa krojenia jest strefg przedstawiajaca zagrozenie dla operatora urzadzenia nawet wtedy,
gdy urzadzenie jest wytaczone, a szczegdlnie wtedy, gdy popychacz produktéw przeznaczonych
do krojenia jest w pozycji uniesione;j.

Podczas procesu krojenia produktéw osoby nieobstugujace urzadzenia musza znajdowac sie w
odlegtosci nie mniejszej niz przynajmniej 1200 mm od urzadzenia.

5.3.2 Zatrzymywanie pracy urzadzenia
Urzadzenie zostato wyposazone w dwa przyciski zatrzymujace jego prace:

« Zwykly przycisk stop
Aby zatrzymac cykl pracy urzadzenia w sposéb niewymuszony sytuacja awaryjna nalezy wcisna¢ przycisk stop.
Wcisniecie przycisku wyfaczy pite.

« Awaryjny przycisk stop
Aby natychmiast zatrzymac cykl pracy urzadzenia (zatrzymanie awaryjne) nalezy wcisna¢ awaryjny przycisk
stop w ksztatcie grzybka.

OSTRZEZENIE!

Nigdy nie nalezy wyfaczac urzadzenia przez odtaczanie przewodu zasilajgcego od zrodta
zasilania. Nagty spadek napiecia moze spowodowac dodatkowe zagrozenie jako, ze bez zasilania
pradem nie zadziata elektryczny hamulec ostrza, w zwigzku z czym zatrzymanie ostrza nastapi
dopiero po 4 sekundach od wytaczenia urzadzenia. W przypadku nagtego odfaczenia zasilania
moze sie zdarzy¢, ze ostrze niezatrzymane przez elektryczny hamulec zatrzyma sie samoistnie
po czasie dtuzszym niz cztery sekundy z powodu sity bezwtadnosci.

5.3.3 Resetowanie urzadzenia

Aby ponownie rozpocza¢ prace z urzadzeniem po uzyciu awaryjnego przycisku stop lub po odtgczeniu zasilania nalezy wykonac
nastepujace czynnosci w podanej nizej kolejnosci:

« Zwolni¢ awaryjny przycisk stop w ksztatcie grzybka przekrecajac go w kierunku zgodnym z kierunkiem obrotu wskazéwek zegara.
+ Wcisna¢ przycisk start.

5.3.4 Wytaczanie urzadzenia
Aby catkowicie wytaczyc¢ urzadzenie na koniec dnia pracy nalezy:
« Zatrzymac prace urzagdzenia w sposob opisany w poprzednim paragrafie.

+ Odfaczyc urzadzenie od zrédta zasilania.
» Wyczysci¢ urzadzenie.
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( ZMIANA PARAMETROW PRACY )

6.1 ZMIANA PARAMETROW PRACY PILY

W zaleznosci od rodzaju produktéw przeznaczonych do krojenia (Swieze lub mrozone mieso, ryba, kosci, itp.)
moze by¢ konieczne przeprowadzenie podanej ponizej zmiany parametréw pracy pity.

OSTRZEZENIE!

Czynnosci opisane w niniejszym rozdziale mogg by¢ przeprowadzone jedynie wtedy, gdy
urzadzenie jest odfgczone od pradu elektrycznego, dlatego przed rozpoczeciem zmian nalezy
upewnic sie, ze wtyczka zostata wyjeta z gniazdka zasilajacego.

Hg Zaleca sie przeprowadzenie dziatan opisanych w tym rozdziale przed pierwszym uruchomieniem
urzadzenia oraz kazdorazowo, gdy urzadzenie nie jest uzytkowane przez dtuzszy czas.

OSTRZEZENIE!
Dziatania opisane ponizej muszg zostac przeprowadzone przez odpowiednio wykwalifilkowanego
pracownika technicznego.

6.1.1 Ustawienie regulatora porcjowacza

Ustawi¢ regulator porcjowacza 1 w zaleznosci od wymiaréw produktu przeznaczonego do krojenia.

Ustawienie grubosci produktu przeznaczonego do krojenia jest fatwiejsze dzieki umieszczonej na blacie roboczym 2
podziatce 3, ktéra umozliwia doktadne ustawienie regulatora porcjowacza.

Aby dostosowac pozycje regulatora porcjowacza, nalezy zluzowac pokretto 4, tak aby regulator porcjowacza mogt
przesuwac sie rownolegle do ostrza, co umozliwi pokrojenie produktu na zadang grubos¢.

Ustawic regulator porcjowacza 1 korzystajac z podziatki 3, a nastepnie dokreci¢ pokretto 4: upewnic sie, ze regulator
porcjowacza zostat zablokowany w zadanej pozycji roboczej.

Wazne jest, aby porcja produktu przeznaczonego do krojenia nie byta przykryta.

L
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6.1.2 Ustawienie prowadnicy ostrza pity tasmowe;j

Prowadnice ostrza pity 1 nalezy ustawic¢ w zaleznosci od zadanej grubosci krojonego produktu.
Prowadnica ostrza zawsze musi by¢ umieszczona tak blisko krojonego produktu jak to mozliwe.
Regulacji dokonuje sie za pomoca pokretta 2. Nalezy dostosowac wysokos¢ w zaleznosci od produktu
przeznaczonego do krojenia.

6.1.3 Wymiana ostrza pity tasmowej

W celu uzyskania doskonatego efektu koricowego moze by¢ niezbedne uzycie réznych typéw ostrzy w zaleznosci
od konsystencji produktu przeznaczonego do krojenia.

W tym celu zaleca sie zainstalowanie ostrza 1 o parametrach najbardziej odpowiednich dla produktu
przeznaczonego do krojenia.

W Paragrafie 7.4.2.1 Dopuszczalne rodzaje ostrza zamieszczono informacje dotyczace wymiany ostrza

pity tasmowej.
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l KONSERWACJA

N
4

7.1 SPECJALNE SRODKI OSTROZNOSCI

Konserwacja urzadzenia obejmuje kilka prostych dziatan, ktére moga zostac przeprowadzone

Eﬁ przez osobe obstugujaca urzadzenie.
I I Aby zapewnic¢ dtugotrwate i bezusterkowe dziatanie urzadzenia nalezy postepowac zgodnie ze

wskazéwkami zawartymi w niniejszej instrukgji.

- Wszystkie kontrole urzadzenia oraz prace konserwacyjne opisane w nastepnych paragrafach musza zostac
przeprowadzone zgodnie ze wskazaniami zawartymi w punkcie “Warunki pracy”. Opis réznych
warunkow konserwacji zamieszczono w Paragrafie 7.2 Warunki pracy.

- Konserwacje nalezy powierzy¢ wykwalifikowanym pracownikom posiadajacym zaréwno konieczng wiedze w
dziedzinie elektrotechniki i mechaniki jak i wiedze ogdlna na temat konserwowanego urzadzenia. Doktadniejsze
informacje zawarto w Paragrafie 3.1.2 Konserwator urzadzen.

« Wszystkie opisane czynnosci musza by¢ wykonywane przez tylko jednego konserwatora urzadzen. Jest to
konieczne w celu unikniecia mozliwosci wystapienia ewentualnych btedéw spowodowanych brakiem koordynacji
pomiedzy ré6znymi konserwatorami wykonujgcymi rézne czynnosci konserwacyjne.

+ Nigdy nie nalezy sie wspinac ani wspiera¢ catym ciezarem ciafa na urzadzeniu, poniewaz nie zostato ono
przystosowane do utrzymania ciezaru cztowieka.

« Nalezy zawsze nosi¢ odpowiedni dla wykonywanych czynnosci ubiér ochronny.

« Po zakonczeniu konserwacji urzadzenia nalezy ponownie zatozy¢ i zamocowaé w odpowiednich miejscach
wszystkie zabezpieczenia i ostony zdjete na czas wykonywanych prac.

7.2 WARUNKI PRACY

W celu przeprowadzenia konserwacji i kontroli opisanych w niniejszym rozdziale urzadzenie nalezy ustawic¢ w pozycji
odpowiedniej do zamierzonych czynnosci. Jesli chodzi o przeprowadzenie konserwacji, wyréznia sie dwa mozliwe
stany urzadzenia:

A. Urzadzenie podtaczone do zasilania pragdem elektrycznym
Oznacza to, iz urzadzenie musi by¢ w takim stanie jak podczas normalnej pracy, dlatego tez
urzadzenie musi by¢ podtaczone do zasilania elektrycznego (uktad sterowania podtaczony).

Oznacza to, iz urzadzenie jest odfaczone od zrédta zasilania, a przewdd zasilajacy odtaczony od
gniazdka $ciennego.

% B. Urzadzenie odfaczone od zasilania pradem elektrycznym
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7.3 KONSERWACJA OKRESOWA

7.3.1 Spis czynnosci i warunkow przy okresowej konserwacji urzadzenia

RODZI/("CJ);FS%:\F;\SSCVJVIADZANEJ WARUNKI PRACY CZESTOTLIWOSC | PARAGRAFINSTRUKCI
Czyszczenie urzadzenia Odtaczone od pradu Co 8 godzin Patrz Paragraf 7.3.2
Kontrola zabezpieczen Podtgczone do pradu Co 150 godzin Patrz Paragraf 7.3.3
Kontrola systemu napedowego Podfaczone do pradu Co 300 godzin Patrz Paragraf 7.3.4

7.3.2 Czyszczenie urzadzenia

OSTRZEZENIE!
Nizej podane czynnosci nalezy przeprowadzac przy urzadzeniu odtagczonym od zrédta
zasilania elektrycznego.

W celu zapewnienia bezpiecznego i prawidtowego dziatania urzadzenia nalezy zastosowac sie do nastepujacych
wskazéwek:

« Czyscic¢ urzadzenie pod koniec kazdego dnia pracy. W tym celu nalezy uzywac wilgotnej szmatki oraz strumienia wody,
dbajac o to, aby nie skierowac strumienia wody na elementy elektryczne urzadzenia.

@ - Zaleca sie zatrzymanie urzadzenia co osiem godzin i wyczyszczenie jego wnetrza oraz usuniecie pozostatosci miesa i
kosci, ktore zebraty sie w pojemniku 1 na odpadki. Odpadki powinny zosta¢ usuniete zgodnie z obecnie obowigzujacymi
przepisami dotyczacymi usuwania odpadkow.

« Czysci¢ za pomoca wilgotnej szmatki, a w miejscach gdzie to konieczne czysci¢ uzywajac szczotki.

+ Nigdy nie nalezy uzywac do czyszczenia detergentdw, ktére nie zostaly przewidziane do czyszczenia naczyn i urzadzen
majacych kontakt z zywnoscia. Nie nalezy uzywac do czyszczenia produktéw tatwopalnych, produktéw powodujacych
korozje, ani takich ktére zawieraja substancje szkodliwe dla zdrowia.

« Jezeli urzadzenie nie bedzie uzywane przez dtuzszy okres czasu, po odfgczeniu go od zrédta zasilania i wyczyszczeniu
nalezy urzadzenie w odpowiedni sposéb zabezpieczy¢ przed zabrudzeniem.
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7.3.3 Kontrola zabezpieczen

Przynajmniej raz w miesigcu nalezy sprawdzi¢ dziatanie zabezpieczen w urzadzeniu. Nalezy postepowac wedtug
wskazéwek podanych ponizej:

OSTRZEZENIE!
Opisane ponizej czynnosci musza zastac przeprowadzone przy urzadzeniu podtgczonym do
zrédta zasilania elektrycznego.

Kontrola awaryjnego przycisku stop w ksztatcie grzybka
« Wcisna¢ awaryjny przycisk stop w ksztatcie grzybka 1, aby sprawdzi¢ czy nastapi natychmiastowe zatrzymanie
pracy urzadzenia.
« Zwolni¢ przycisk i sprawdzi¢ czy mozliwe bedzie normalne wiaczenie urzadzenia.
W przypadku wystapienia jakichkolwiek nieprawidtowosci nalezy skontaktowac sie z Serwisem naprawczym producenta.

OSTRZEZENIE!

W przypadku zauwazenia jakichkolwiek uszkodzen lub nieprawidtowosci nalezy skontaktowac
sie z producentem w celu uzyskania czesci zamiennych.

Nawet w przypadku braku uszkodzen nalezy dokona¢ wymiany po maksimum 10 latach.

Kontrola magnetycznego czujnika bezpieczenstwa

+ Otworzy¢ ruchoma ostone 2 i sprawdzi¢ czy ostrze zatrzyma sie przed otwarciem ostony na szeroko$¢ 10 mm.

« Sprawdzi¢ czy nie jest mozliwe uruchomienie urzadzenia z otwarta ostona.

W przypadku wystapienia jakichkolwiek nieprawidtowosci nalezy skontaktowac sie z Serwisem naprawczym producenta.

Sprawdzenie popychacza krojonego produktu
« Sprawdzi¢ czy popychacz krojonego produktu 3 porusza sie swobodnie bez zadnych przeszkéd lub otar¢.
W przypadku wystapienia jakichkolwiek nieprawidtowosci nalezy skontaktowac sie z Serwisem naprawczym producenta.
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7.3.4 Kontrola systemu napedowego

OSTRZEZENIE!
Opisane ponizej czynnosci musza zastac przeprowadzone przy urzadzeniu podtagczonym do
zrédfa zasilania elektrycznego.

Audiowizualna kontrola poziomu hatasu, ewentualnych luzéw (wynikajacych ze zuzycia) i obluzowanych elementéw
urzadzenia:

« Kilkukrotnie wigczajac i wytaczajac urzadzenie sprawdzi¢ czy podczas pracy urzadzenia nie wydaje ono jakichkolwiek
niezwyktych dzwiekdéw, czy nie wystepuja wibracje lub luzy w systemie napedowym 1 (silnik, tozyska).

W przypadku zaobserwowania nadmiernego hatasu, wibracji lub luzéw nalezy skontaktowac sie z producentem urzgdzenia,
aby uzyskac konieczng pomoc techniczna. Dane producenta zamieszczono w Paragrafie 1.2.
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7.4 KONSERWACJA GRUNTOWNA

7.4.1 czynnosci i warunkow przy gruntownej konserwacji urzadzenia

RODZAJ PRZEPROWADZANEJ ‘s

KONSERWAC| WARUNKI PRACY CZESTOTLIWOSC PARAGRAF INSTRUKCJI
Wymiana ostrza pity taSmowej | Odfaczone od pradu N Patrz Paragraf 7.4.2
Naciagniecie ostrza pity taSmowej | Odtaczone od pradu . Patrz Paragraf 7.4.3
Ustawianie ostrza pity tasmowej| Odtaczone od pradu . Patrz Paragraf 7.4.4
Wymiana skrobakow Odiaczone od pradu * Patrz Paragraf 7.4.5
Regulacja lub wymiana Odtaczone od pradu
zgarniaczy prowadnicy a pra * Patrz Paragraf 7.4.6
ostrza i fozysk
Wymiana wktadki blatu Odtaczone od pradu . Patrz Paragraf 7.4.7
roboczego

* W razie potrzeby

Wszystkie czynnosci konserwacyjne, ktére nie zostaty opisane w niniejszej Instrukcji obstugi uznaje sie za konserwacje
nadzwyczajna.
Konserwacja nadzwyczajna obejmuje:

« czynnosci nastepujace po awarii elementdéw elektrycznych lub silnika elektrycznego
« czynnosci nastepujace po awarii elementéw mechanicznych

Wymienione czynnosci wymagaja specyficznych umiejetnosci i musza by¢ przeprowadzane przez wykwalifikowanych
pracownikéw technicznych autoryzowanych przez producenta urzadzenia.

W celu uzyskania pomocy technicznej nalezy skontaktowac sie bezposrednio z producentem urzadzenia korzystajac z
danych kontaktowych wskazanych w Paragrafie 1.2.

OSTRZEZENE!

W przypadku awarii urzadzenia ktéra wymaga interwencji producenta nalezy urzadzenie
odizolowac i umiesci¢ na nim informacje ,Konserwacja”. Nigdy nie nalezy podejmowac prob
przeprowadzania samodzielnie napraw i wymiany elementéw. Moze to prowadzi¢ do
niebezpiecznych sytuacji oraz spowodowac ryzyko dla ludzi i urzadzenia.
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7.4.2 Wymiana ostrza pity tasmowej

OSTRZEZENIE!
Nizej podane czynnosci nalezy przeprowadzac przy urzadzeniu odtagczonym od zrédta
zasilania elektrycznego.

Osoby przeprowadzajace ponizsze czynnosci musza nosi¢ odpowiednie rekawice ochronne.

Aby wymienic ostrze pity nalezy postepowac w nastepujacy sposob:

« Zatozy¢ odpowiednie rekawice ochronne.
« Otworzy¢ ruchoma ostone 1 obracajac pokretto 2 0 90°.
« Obracac pokretto 3 w kierunku przeciwnym do kierunku ruchu wskazéwek zegara do momentu az ostrze pity 4 mozna bedzie
zdja¢ zkdt pasowych 5i6.
« Przed zdjeciem ostrza z blatu roboczego nalezy usuna¢ plytke ochronng 7 nastepnie wymienic ostrze 4 wykonujac podane
wyzej czynnosci w odwrotnej kolejnosci.
+ Obracac pokretto w kierunku zgodnym z kierunkiem ruchu wskazéwek zegara azdo momentu, gdy sie zatrzyma i delikatnie dokrecic.
« W celu prawidtowego naciagniecia ostrza patrz Paragraf 7.4.3 Naciggniecie ostrza pity tasmowej.
« Po sprawdzeniu faz, ktdra to czynnos¢ zostata opisana w jednym z poprzednich rozdziatéw, mozna ponownie uruchomic i uzytkowac
urzadzenie.
« Urzadzenie jest gotowe do uzytku, osoba obstugujaca urzadzenie moze teraz wcisnac przycisk start.

OSTRZEZENIE!
Instalujac nowe ostrze nalezy upewnic sig, ze jego zeby sa skierowane na zewnatrz

urzadzenia (w kierunku operatora).
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7.4.2.1 Dopuszczalne rodzaje ostrza

Zaleznie od rodzaju produktu przeznaczonego do krojenia moze by¢ konieczne uzycie szczegélnego rodzaju ostrza,
ktérego parametry sa bardziej odpowiednie dla danego produktu.

Zastosowanie standardowe

MODEL ROZMIAR RODZAJ OSTRZA PRODUKT
SE 1550 1550x 16 x 0,5 74 Swiezy/mrozony
SE 1830 1830x16x0,5 74 Swiezy/mrozony
A A A A A A
Ostrze “Z4"

Zastosowanie specjalne

Do specjalnego krojenia swiezego, niemrozonego miesa drobiowego mozna uzyc¢
ostrza “CONVEX".

ISy

MODEL ROZMIAR RODZAJ OSTRZA PRODUKT

SE 1550 1550x 16 x 0,5 CONVEX Swiezy

SE 1830 1830x16x0,5 CONVEX Swiezy
[ e N o N

Ostrze “CONVEX”
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7.4.3 Naciagniecie ostrza pity tasmowej

OSTRZEZENIE!
Nizej podane czynnosci nalezy przeprowadzac przy urzadzeniu odtaczonym od zrédta zasilania
elektrycznego.

9 Osoby przeprowadzajace ponizsze czynnosci musza nosi¢ odpowiednie rekawice ochronne.

W celu prawidtowego naciggniecia ostrza pity 1 nalezy postepowac wedtug wskazowek opisanych ponizej:

« Zatozy¢ odpowiednie rekawice ochronne.

« Otworzy¢ ruchoma ostone 2 obracajac pokretto 3 0 90°.

« Obracac pokretto 4 w kierunku zgodnym z kierunkiem obrotu wskazéwek zegara az do uzyskania zagdanego naciggniecia ostrza.

« Zamknac ruchoma ostone i przeprowadzi¢ kilka cykli prébnych.

« Skontrolowac czy ostrze nie $lizga sie po kotach pasowych oraz w razie potrzeby powtdrzy¢ opisane czynnosci zwigzane z
nacigganiem ostrza.

OSTRZEZENIE!
Aby uniknac¢ przedwczesnego zuzycia sie urzadzenia lub awarii nalezy zwréci¢ uwage, aby nie
naciggnac zbyt mocno ostrza pity.
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7.4.4 Ustawianie ostrza pity taSmowej

OSTRZEZENIE!
Nizej podane czynnosci nalezy przeprowadzac przy urzadzeniu odtaczonym od zrédta zasilania
elektrycznego.

Osoby przeprowadzajgce ponizsze czynnosci muszg nosi¢ odpowiednie rekawice ochronne.

Aby prawidtowo ustawic ostrze pity tasmowej nalezy przestrzegac wskazéwek podanych ponizej:

« Zatozy¢ odpowiednie rekawice ochronne.

- Otworzy¢ ruchomg ostone 1 obracajac pokretio 2 0 90°.

« Obréci¢ pokretto 3 do korica w kierunku przeciwnym do kierunku obrotu wskazéwek zegara.

+ Recznie obracac koto pasowe 4 do momentu, az jeden z otworéw 5 w kole pasowym ustawi sie w jednej linii z nakretka 6.

« Poluzowac nakretke 6 i za pomoca $ruby regulacyjnej 7 ustawi¢ we wiasciwej pozycji wspornik kofa pasowego.

« Zamknac¢ ruchoma ostone i przeprowadzic kilka cykli prébnych.

« Sprawdzic¢ czy ostrze pity nie zeslizguje sie z két pasowych i w razie potrzeby powtdrzy¢ czynnosci opisane powyze;j.

« Po zakonczeniu regulacji mocno dokreci¢ nakretke.

« Obracac pokretto 3 w kierunku zgodnym z kierunkiem ruchu wskazéwek zegara az do momentu, gdy sie zatrzyma i delikatnie dokrecic.
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7.4.5 Wymiana skrobakéw

OSTRZEZENIE!
Nizej podane czynnosci nalezy przeprowadzac przy urzadzeniu odtagczonym od zrédta
zasilania elektrycznego.

Osoby przeprowadzajace ponizsze czynnosci musza nosi¢ odpowiednie rekawice ochronne.

Aby wymienic skrobak nalezy postepowac jak nastepuje:

« Zatozy¢ odpowiednie rekawice ochronne.

« Otworzy¢ ruchoma ostone 1 obracajac pokretto 2 0 90°.
« Zdja¢ skrobaki i zastapic je nowymi.

Aby wymienic skrobak nalezy postepowac jak nastepuje:

« Zatozy¢ odpowiednie rekawice ochronne.
« Otworzy¢ ruchoma ostone 1 obracajac pokretto 2 0 90°.
« Zdja¢ skrobaki i zastapic je nowymi.

@
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7.4.6 Ustawianie i wymiana zgarniaczy prowadnicy ostrza pity

OSTRZEZENIE!
Nizej podane czynnosci nalezy przeprowadzac przy urzadzeniu odtagczonym od zrédta
zasilania elektrycznego.

Prowadnica ostrza pity posiada dwa plastikowe zgarniacze 1, ktére utrzymujg ostrze w czystosci podczas krojenia produktéw.
Ustawi¢ odpowiednio zgarniacze po przeprowadzeniu naciggniecia i ustawieniu ostrza pity.

Z powodu duzego narazenia na zuzycie zgarniacze prowadnicy 1 musza by¢ dosuwane, kiedy przestaja dotykac ostrza pity.
W tym celu nalezy wykona¢ czynnosci opisane ponizej:

« Poluzowac pokretta 2.

« Wsung¢ cienki kawatek papieru pomiedzy zgarniacze 1 a ostrze pity 3.

« Przysunac zgarniacze do ostrza tak blisko jak to mozliwe - zgarniacze musza dotykac ostrza.

- Dokreci¢ pokretfo 2.

- Jesli pomimo przeprowadzenia powyzszych czynnosci nie jest mozliwe prawidtowe ustawienie zgarniaczy prowadnicy
ostrza, nalezy je wymienic.

@ Zgarniacze prowadnicy ostrza nalezy wymienic kiedy ich szerokos¢ jest mniejsza niz jeden
centymetr.

<1lcm <lcm
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7.4.7 Wymiana wkfadki blatu roboczego

A

OSTRZEZENIE!
Nizej podane czynnosci nalezy przeprowadzac przy urzadzeniu odtagczonym od zrédta
zasilania elektrycznego.

Aby wymieni¢ wktadke blatu roboczego nalezy wykonac czynnosci opisane ponizej:

« Otworzy¢ ruchoma ostone 1 obracajac pokretio 2 0 90°.
« Usuna¢ wkiadke blatu roboczego 3 i wymienic ja na nowa.

Wktadke blatu roboczego nalezy wymienic¢ kiedy szerokos¢ szczeliny na ostrze jest wieksza
niz pie¢ milimetréw.

>5mm
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7.5 USUWANIE ODPADOW Z KROJENIA

Podczas normalnego cyklu krojenia produkowana jest pewna ilos¢ odpadoéw, ktére muszg by¢ zgromadzone, a
nastepnie poddane utylizacji lub usuniete zgodnie z przepisami prawnymi obowigzujacymi w kraju w ktérym urzadzenie
zostato zainstalowane. Odpady wyprodukowane podczas procesu krojenia to:

« Resztki miesa i kosci, ktére odktadaja sie zarbwno wewnatrz jak i na zewnatrz urzadzenia.

Te odpady nie moga zosta¢ wyrzucone do przypadkowego $mietnika lub wrzucone do systemu kanalizacji. Musza one
by¢ zgromadzone w odpowiednich pojemnikach (patrz spis produktéw pomocniczych) zgodnie z przepisami dotyczacymi
utylizacji odpadow.

7.6 UTYLIZACJA URZADZENIA

Znaczek przedstawiony ponizej (przekreslony kosz na odpady) na tabliczce znamionowej urzadzenia oznacza, ze po
zakonczeniu uzytkowania urzadzenia musi ono zostac¢ zutylizowane zgodnie z Dyrektywami Unii Europejskie;.

Zgodnie z Dyrektywami w celu zbiérki pojedynczych sprzetéw elektrycznych i elektronicznych stworzono system

zbidrki RAEE. Przy zakupie nowego urzadzenia kupujacy musi zwrdcic stare urzadzenie sprzedawcy badz dostawcy zamiast
wyrzucic je wraz z odpadami z gospodarstw domowych, na zasadzie wymiany jedno urzadzenie za jedno urzadzenie.
Dostawca utylizuje urzadzenie zgodnie z procedurg ustalong przez system zbidrki RAEE. W przypadku, gdy kupujacy
pozbywa sie starego urzadzenia nie zakupujac nowego, na terenie Wtoch nalezy skontaktowac sie z producentem, ktéry
dysponuje odpowiednimi informacjami na temat mozliwosci utylizacji urzadzenia w punkcie zbiérki najblizszym uzytkownikowi
urzadzenia. Uzytkownicy urzadzen, ktérzy nie mieszkaja na terenie Wtoch musza skontaktowac sie z wtasciwym ze wzgledu
na kraj, w ktérym uzytkowane jest urzadzenie Ministerstwem Srodowiska, ktére dostarczy informacji koniecznych do
przeprowadzenia wiasciwej utylizacji urzadzenia. Niezastosowanie sie do odpowiednich procedur utylizacji urzagdzenia moze
spowodowac szkody dla srodowiska i zdrowia ludzkiego. Dlatego tez catkowite lub czesciowe nielegalne procedury utylizacji
urzadzen przez uzytkownikéw podlegaja karom wyznaczonym przez wtadze lokalne.
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Instrukcja obstugi

ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

8.1 ROZWIAZYWANIE CZESCIEJ WYSTEPUJACYCH PROBLEMOW

PROBLEMY

PRZYCZYNY

ROZWIAZANIA

pracy

Po wecisnieciu przycisku start

urzadzenie nie rozpoczyna

Awaryjny przycisk stop w
ksztatcie grzybka zostat

wcisniety.

Zwolni¢ awaryjny przycisk stop
w ksztatcie grzybka przez
obrécenie go w kierunku
zgodnym z kierunkiem obrotu

wskazowek zegara.

Zadziatat magnetyczny czujnik

bezpieczenstwa

Nalezy zamkng¢ ruchoma

ostone.

Magnetyczny czujnik nie dziata

Skontaktowac sie z Serwisem
Technicznym producenta

urzadzenia.

Awaria silnika elektrycznego

lub tablicy rozdzielczej

Skontaktowac sie z Serwisem
Technicznym producenta

urzadzenia.

Kiedy urzadzenie zostaje

wyfgczone system

uzytkownika

elektrycznego hamulca nie
dziata, a sita bezwtadnosci

ostrza stanowi zagrozenie dla

Awaria tablicy rozdzielczej

Skontaktowac sie z Serwisem
Technicznym producenta

urzadzenia.

Ostrze pity tasmowej

przegrzewa sie

W prowadnicy ostrza pity
utkwity resztki odpadkéw po

krojeniu

Woyczysci¢ prowadnice i

zgarniacze prowadnicy

Zatarty sie tozyska

Wymienic tozyska

Ostrze stracito ostros¢

Wymienic ostrze

Urzadzenie nie kroi prosto

Ostrze jest zbyt luzne

Naciagna¢ ostrze

Ostrze stracito ostro$¢

Wymieni¢ ostrze

sie z kot pasowych

Ostrze pity tasmowej zeslizguje

Niewtasciwe ustawienie i

napiecie ostrza

Ustawi¢ i napiaé¢ prawidtowo

ostrze

Jezeli po wykonaniu wyzej opisanych czynnosci urzadzenie nie dziata prawidtowo nalezy
H@ skontaktowac sie z Serwisem technicznym producenta urzadzenia korzystajac z danych
zamieszczonych w Paragrafie 1.2.
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CZESCI ZAMIENNE

9.1 WIDOK POSZCZEGOLNYCH CZESCI URZADZENIA
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